
PRODOTTO VISCOSITÀ 
(+25°C mPa s)

TEMPO DI VITA 
DELLA MISCELA 

(minuti)

INDURIMENTO 
FUNZIONALE 

(minuti)

RESISTENZA 
AL TAGLIO 
(ISO 4587) 

N/mm2

RESISTENZA 
ALLA PELATURA 

(ISO 4578) 
N/25 mm

SPESSORE 
DEL GIUNTO 

mm
DESCRIZIONE

       30-55 (+Att. 21)                         15000 - 30000 TIXO                                 1 - 4                         30 - 60                     15 - 25                     85 - 100                       0,05 - 1              Viscoso, uso generale. 

      33-00 (+Att. 21)                         15000 - 30000 TIXO                                 1 - 4                         30 - 60                     15 - 30                      45 - 65                        0,05 - 1              Media viscosità, uso generale. 

       3439 (+Att. 21)                                  600 - 1000                                20-50 secondi                  10 - 20                     20 - 30                     85 - 100                      0,05 - 0,2            Fluido, alta resistenza, alta temperatura, a contatto. 

       3459 (+Att. 21)                           15000 - 25000 TIXO                         20-40 secondi                  10 - 20                     20 - 30                     85 - 100                      0,05 - 0,2            Gel, alta resistenza, alta temperatura, a contatto. 

           33-47 (A+B)                                    5000 - 12000                                      1 - 3                         30 - 60                      8 - 20                       45 - 65                       0,05 - 0,5            Fluido, uso generale. 

            3592  (A+B)              10000-20000 TIXO (A) / 3500-5500 TIXO (B)                 <1                           10 - 20                     20 - 25                           -                             0,05 - 1              Rapido, per magneti e ferriti. 

                      3362                                    3000 - 6000 / 3000 - 6000                           4 - 7                         10 - 12                     15 - 20                           -                                0,50                 Basso odore, alte prestazioni, per plastica. 

                      3452                               4000 - 5000 (A) / 4000 - 5000 (B)                      2 - 3                          8 - 10                      19 - 21                           -                                0,50                 Basso odore, alte prestazioni, per metallo. 

                      3460                                   TIXO (A) / 15000 - 30000 (B)                          2 - 4                          24 ore                         >4                              -                                   1                   Rapido per poliolefine (PE, PP,...). 

                         3461                                   TIXO (A) / 15000 - 30000 (B)                          5 - 8                      36 - 48 ore                     >4                              -                                   1                   Lento per poliolefine (PE, PP,...). 

                   AC5465*                               22000 TIXO (A) / 20000 (B)                            5 - 7                          24 ore                         >4                              -                                0,50                 Per poliolefine (PE, PP,...) trasparente, 0 gap. 

                  AC5002                         1000-7000 TIXO (A) / 1000-7000 (B)                    2 - 3                         20 - 25                     20 - 25                    250 - 300                         0,50                 MMA, pink&green, fluido, tenacizzato, uso generale. 

                     AC5004                       80000-120000 TIXO (A) / 8000-12000 (B)                  1 - 2                         20 - 25                     18 - 20                      45 - 50                             3                   MMA, specialità, trasparente, tenacizzato. 
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                       33-26                        4000 - 8000 TIXO (A) / 3000 - 6000 TIXO (B)            4 - 8 minuti                   24 - 48                   10 - 20                          -                                 -                   Rapido, resistente all’acqua, per materiali rigidi. 

                    33-28                        4000 - 8000 TIXO (A) / 3000 - 6000 TIXO (B)          15 - 20 minuti                 24 - 48                   10 - 15                          -                                 -                   Lento, resistente all’acqua, per materiali rigidi.

Adesivi Acrilici 
 
 
Adesivi strutturali capaci di sopportare carichi e sollecitazioni notevoli. 
Hanno un’ottima resistenza agli aggressivi chimici ed una buona 
resistenza al calore. 
 
SUPERFICI DI UTILIZZO:  
•     Metalli, Vetro, Caramiche, Materie plastiche. 

BENEFIT: 
•     Incollano materiali di diversa natura, fornendo ai tecnici soluzioni 
      alternative nella progettazione dei particolari. 
•     Adatti per materiali con coefficienti di dilatazione diversi. 
•     Capacità di assorbire urti e vibrazioni. 
•     Diverse possibilità di reazione chimica: 
      - Miscelazione con ago mixer 
      - Goccia su goccia (bead on bead) 
      - A contatto (con attivatore liquido)
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Adesivi Poliuretanici
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* Le caratteristiche tecniche riportate sono da considerarsi preliminari.


